Instrukcja obstugi napedéw do bram

rolowanych z mechaniczng krancéwka el
WKM (ZE) 200
DKM (ZE) 170, 250, 350, 500 i 750

®

Ogdlne wiadomosci Napedy z kotem tanicuchowym WKM/DKM (ZE)
Wbudowany hamulec bezpieczenstwa nie moze by¢ uzywany
Napedy z kotem tancuchowym jako hamulec bezpieczenstwa podczas uzytkowania napedu
Napedy do bram rolowanych firmy elero to nie wymagajace jako naped z kotem tancuchowym. Wedtug wytycznych BG ZH
konserwacii silniki pradu tréjfazowego/przemiennego z 1/494 uzywa si¢ niezaleznie funkcjonujgcego hamulca bezpiec-
przektadnig $limakowa. W przypadku braku pradu lub awarii zenstwa (patrz dane techniczne hamuica bezpieczenstwa).

napedy — w zaleznosci od modelu — mogg by¢ obstugiwane .
recznie przy pomocy korby awaryjnej lub tancucha napedu Coroczna konsem_’acl’a o
recznego (do obstugi przejéciowej). Wszystkie potaczenia Coroczna kontrola musi by¢ dokonana wedtug istniejgcych
elektryczne przy silniku s3 tatwe w montazu. wytycznych dla okien, drzwi i bram przemieszczanych
mechanicznie ZH 1/494, odc. 6 BG, na podstawie listy
kontrolnej zamieszczonej w ksigzce kontrolne;j.
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(dla trzpienia o $rednicy 30 mm, dtugos¢ wpustu pasowanego przynajmniej 40 mm)
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$ruby z tbem szeéciokatnym M10x60

(dla trzpienia o $rednicy 30 mm, dtugo$¢ wpustu pasowanego przynajmniej 40 mm)

Montaz szyny mocujacej

1. Umocowac¢ szyne mocujgcg na odpowiednim podtozu. aby kota tancuchowe miaty rownolegty bieg, obydwa waty

2. Whozy¢ kotek gwintowany przez otwér w obudowie. muszg by¢ rownolegte wzgledem siebie.

3. Wsuna¢ tulejki dystansowe na kotek gwintowany. 6. Wkreci¢ sruby naprezajagce M 10 x 60 z nakretkami

4. Wsunaé podktadki sprezyste i ptytki na éruby z tbem szesciokatnymi w szynie mocujgcej i naciagna¢ tancuch.
sze$ciokagtnym M 12 x 30. Uwaga: zwis tancucha w ciegnie biernym musi sie rézni¢ o

5. Aby przykreci¢ nalezy wetkna¢ $ruby z tbem 1-2% od odstepu osi. Po naciaggnieciu tancucha zabez-
szesciokatnym w podtuzne otwory szyny mocujacej i w pieczy¢ $ruby naprezajgce nakretkami szesciokatnymi..
gwint kotka gwintowanego. Prosze zwr6ci¢ uwage na to, 7. Dokreci¢ $ruby z tbem sze$ciokgtnym M 12 x 30.

GUNHER @ GRUPPE



Dane techniczne napedu

Dane techniczne napedu

Zastosowanie napedoéw do bram podnoszonych itp.:
Podane momenty obrotowe nalezy zmniejszyc o 20%.

Typ WKM DKM DKM DKM DKM DKM DKM DKM DKM
200 170 250 250/27 350 500 500/31 750/8 750
NHK NHK NHK NHK NHK NHK NHK NHK NHK
Napiecie sieciowe Vv 1x 3 x 3 x 3 X 3 x 3 x 3 X 3 x 3 x
3 x 230/400 230 230/400 | 230/400 | 230/400 | 230/400 | 230/400 | 230/400 | 230/400 | 230/400
Mozliwo$¢ przestawienia Y/A - [ ] [ [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ]
Czestotliwosé Hz 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Prad znamionowy silnika A 8,6 3,2/1,85 5,2/3,0 5,2/3,0 5,2/3,0 5,7/3,3 10,0/6,0 5,9/3,4 6,9/4,0
CoSs @ 0,36 0,80 0,74 0,8 o,71 0,78 0,8 0,6 0,72
Kategoria materiatu
izolacyjnego F F F F F F F F F
Prad pobierany kW 0,70 1,0 1,5 1,1 1,5 1,7 2,2 1,4 1,9
Moment obrotowy napedu Nm 200 170 250 250 350 500 500 750 750
Rodzaj zabezpieczenia IP 54 54 54 54 54 54 54 54 54
Czas pracy silnika S3 wg VDE ED% |KB 4 min. 60 40 40 40 60 60 40 40

Maks. moment obrotowy przy
napedzaniu bram rolowanych***

RTB 80% Nm - 170 200 200 300 500 500 600 650
RTB 100% Nm - 150 170 170 250 400 400 500 550
Termostat po stronie B C° 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Samohamowna

przektadnia slimakowa ([ ] ([ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ([ ] ([ ] ([ ]
Hamulec elektromagnetyczny X X X X X X
Potaczenie wtykowe

do instalaciji silnika [} [ [} [ [ [} [ [ [
Potaczenie wtykowe

do instalacji sterowania ([ ] [ ] [ [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ]
Liczba obrotow n1/n2 obr/min | 1400/14 | 950/12,5 | 950/12,5 | 2800/27 | 950/13,5 | 950/11 2800/31 700/8 950/11
Przetozenie redukujgce i 101 :1 75 :1 75 :1 101 :1 70 :1 86 : 1 86 : 1 86 :1 86 : 1
Zakres krancowki, mech.**

(ustawiony centralnie na 9 obr.) obr. 18 18 18 18 18 18 18 18 18
Korba awaryjna lub tafncuch

szybkiego odryglowania ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ]
Wat pusty o $rednicy mm 30 30 30 30 30 40 40 40 40
Szerokos¢ wpustu

pasowanego mm 8 8 8 8 8 12 12 12 12

Atest VDE ([ ] [ ([ ] [ ([ ]
Atest VDE-EMV [ ] [ [ ] [ ] ([ ] [ ]
CE ([ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ ([ ] [ ] ([ ]
Masa napedu kg 20 18 18 18 20 32 32 35 32

Uwaga: Jezeli naped miatby by¢ pdzniej polakierowany, prosze nie lakierowaé pierscieni uszczelniajgcych watu.
Inne napiecia i czestotliwosci na zapytanie.

*** Napedzanie bram rolowanych RTB: Napedy do bram rolowanych wraz z bramami napedzane sg dynamicznie ze zmiang obcigzenia i
znamionowy moment obrotowy osiagany jest w kierunku gora tylko na krotki czas. W kierunku dét naped jest ciggniety. Rodzaj pracy silnika wg
VDE, praca przerywana S 3, mierzony jest przy znamionowym momencie obrotowym w procentach. Podstawg obliczen jest 10-minutowy czas
pracy wzgledem podanego czasu pracy silnika.

** Jako specjalne wykonanie, zakres krancéwek 44 obroty. OkreSlenie: z dodatkowym D.MX; zastosowanie tylko do napedu linowego itp

Tabela korekcyjna dla sieci tréjfazowej 60 Hz

Silnik skonstruowany Eksploatacja I/min Korekta w przypadku 60 Hz w %
do pracy przy 50 Hz przy 60 Hz obcigzen podanych dla 50 Hz
3~230 V 230V + 20% —-23%

400 V + 20% -20%
3~400 V 415V + 20% —-17%

440 V + 20% -12%




Dane techniczne
Tabela sity ciggnacej i hamulec bezpieczenstwa

Tabela sity ciggnacej dla napedow
DKM w [kg] przy przeioienﬁj 1:1

Typ Mom. obr. @ rury 3m 5m 7m 3m 5m 7m
Nm mm
170 100 209 175 154 177 146 128
170 33 186 63 146 164 139 122
DKM 170 170 59 168 152 139 151 132 119
170 68 162 49 136 147 130 18
170 193 142 136 128 138 124 12
170 219 126 25 120 124 115 07
250 100 246 206 181 208 172 151
250 133 218 192 172 193 163 144
WKM 200 250 159 198 173 164 178 155 140
250 168 191 175 160 173 153 139
250 193 167 160 150 162 146 132
250 219 148 148 141 145 136 126
250 100 307 258 226 260 215 188
250 133 273 240 214 242 204 180
DKM 250 250 159 247 224 205 222 194 175
250 168 239 219 200 216 191 173
250 193 209 200 188 203 182 165
250 219 186 185 176 182 169 157
350 100 430 361 317 364 301 264
350 133 382 336 300 338 286 252
DKM 350 350 159 346 313 286 311 272 245
350 168 334 307 280 303 268 243
350 193 293 281 263 284 255 231
350 219 260 258 247 254 237 220
500 33 546 479 429 484 408 360
500 159 494 448 409 444 389 350
DKM 500 500 168 478 439 401 433 383 347
500 193 419 401 375 405 365 330
500 219 371 369 352 363 339 315
500 244 335 335 326 328 318 301
750 133 819 719 643 725 613 540
750 159 741 671 614 666 683 526
DKM 750 750 168 716 658 601 649 574 520
750 193 628 601 563 608 547 494
750 219 557 554 528 545 508 472
750 244 502 502 489 492 477 452

Powyzsze dane dotyczg catkowitego pancerza bramy rolowanej w kg, wzigto pod uwage 15% tarcia. Prosze¢ wzig¢ pod uwage dopuszczalne dla
hamulca bezpieczenstwa obcigzenie watu i mase bramy.  Wszystkie dane sa danymi przyblizonymi. Firma nie przejmuje odpowiedzialnosci.




Uruchomienie
Montaz i ustawienie pozycji krancowych

Prosze uwzgledni¢ podane na tabliczce
identyfikacyjnej napiecie do przytgczenia!
Wskazowki ogélne

+ Warto$ci masy bramy znajduja sie w tabeli sity ciagnacej.

Wazne zasady bezpieczenstwa!

Prosimy dostosowa¢ sie do nastepujacych
wskazéwek.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem. Prace
instalacyjne przy sieci 230 V moga by¢ wykonane
wytacznie przez elekiryka z odpowiednimi
kwalifikacjami.

— Przed pracami przy zaciskach nalezy odtaczy¢

/A

Uwaga!

A

wszystkie sieciowe obwody elektryczne.

Uwaga: Prosze wzig¢ zawsze pod uwage maks. statyczne
obcigzenie wspornika.

+ Koyo yaocuchowe musi posiada,, w przypadku DK 170 - 350
z podziayem lii co najmniej 20 z$blw, w przypadku
DK 500-750 z podziayem 1ii co najmniej 18 zsbdw.

+ Idealny odstep osi (a) wynosi w przypadku DK 170-350 =

570-950 mm a w przypadku DK 500-750 =760-1270 mm.

Kota fancuchowe muszg mie¢ réwnolegty bieg, obydwie osie

musza by¢ réwnolegte wzgledem siebie.

+ Koto fafncuchowe napedu powinno by¢ zamontowane najblizej

jak to mozliwe przy obudowie przektadni, koto tancuchowe

watu najblizej jak to mozliwe przy tozysku stojakowym.

Kota tancuchowe i fancuchy muszg porusza¢ sie bez

zaktécen i przeszkdd.

+ Odstep (b) moze wynosi¢ w przypadku DK 170-350 maks.

270 mm, w przypadku DK 500-750 maks. 285 mm.

Zespolone tozyska napedu (M 12) nalezy umocowa¢ w

betonie (B>25) wedtug wytycznych producenta.

+ Napigcie tancucha: zwis tancucha w ciegnie biernym musi

sie rézni¢ o 1-2% od odstepu osi.

Jezeli wydtuzenie tancucha jest wigksze niz 2--3 % lub jezeli

kota tancuchowe sg mocno zuzyte, nalezy je wymienié. Poleca

sie jednoczesne wymienianie tancucha i két tancuchowych.

+ Jako tozysko przeciwlegte nalezy — zgodnie z normami UE
oraz wytycznymi BG ZH 1/494 — zamontowa¢ hamulec
bezpieczenstwa.

+ Wszystkie dane sg danymi przyblizonymi. Firma nie
przejmuje odpowiedzialnosci!
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Montaz napedu z kotem tanncuchowym

Zamontowa¢ wspornik, wat i naped z kotem tancuchowym.
Umocowac pancerz bramy rolowanej na wale nawojowym.
Zamontowac skrzynie sterowania w poblizu bramy.
Odkreci¢é pokrywe obudowy napedu, wetknaé przewod
napedu i przykreci¢ ponownie pokrywe.

Witozy¢ kabel krancowki sterowania w skrzynie krancowki
silnika. Nie przykrecac jeszcze pokrywy.

Wiaczy¢ wtyczke do sieci.

7. Dokona¢ kontroli kierunku obrotu.

Wecisng¢ krétko przycisk géra. Brama powinna poruszyé
sie do gory. Jezeli to nie nastapi, odtgczyé sterownik od
napigcia, zamieni¢ fazy L1 i L2 przy odtgczonym napigciu i
podtaczy¢ sterownik na powrét do napiecia.

- Zbedne w przypadku WFM.
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2. Ustawianie pozycji krancowej

Do ustawienia uzywac¢ wytgcznie zatgczonego do wysyiki
klucza nastawczego (rozmiar klucza 2,5). Ostroznie: nie
przekrecié.

Uwaga: moment dokrecajacy 40 —60 Ncm.

1. Przy pomocy przetacznika géra podnie$¢ brame do
zgdanej wysokosci.

2. Przekreci¢ biatg krzywke przetaczajaca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do
popychacza mikrowytgcznika i dokreci¢ srube mocujagca.
Kreci¢ dalej $Sruba do regulacji precyzyjnej (czarnag) maks.
35j, az zadziata mikrowytgcznik.

3. Opusci¢ brame do zadanej pozyciji.

4. Przekreci¢ czarng krzywke przetaczajacg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do popychacza
mikrowytacznika i dokreci¢ Srube mocujaca.

Uwaga: moment dokrecajacy 40 —60 Ncm.
Kreci¢ dalej Srubg do regulacji precyzyjnej (czarng) maks.
35j, az zadziata mikrowytgcznik.

5. Dokona¢ biegu prébnego i ewentualnie dokona¢ zmian
przy pomocy $rub do regulacji precyzyjne;j.

6. Naktada¢ pokrywe na skrzynie krancéwki, az bedzie
styszalny trzask.




Uruchomienie
Dodatkowe funkcje krancéwki oraz usuwanie usterek

3. Ustawienie przetgczenia zimowego 4. Ustawienie neutralizacji u dotu

(otwarcie bramy do potowy) Neutralizacja stuzy do bocznikowania czujnika na
podczerwien w listwie dolnej. Krancéwka neutralizujgca moze

1. Dokonac¢ t i I h t t A
okona przytaczenia wediug schematu przytaczen by¢ ustawiona np. w odlegtosci 10 cm od dolnej krancéwki.

dotgczonego przez producenta.
1. Dokonaé¢ przytaczenia wedtug schematu dotgczonego

2. Podniesé $ k k krzyni krancowki.
odnies¢ Srubokretem pokrywe skrzyni krancowki przez producenta sterownika.

2. Podnies¢ srubokretem pokrywe skrzyni krancowki.

Podnie$¢ brame do zgdanej pozycji zimowe;.

Przekreci¢ czerwong krzywke przetaczajacq w kierunku 3. Przekrecié zielong krzywke przetaczajaca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara azdo przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do
popychacza mikrowytacznika i dokreci¢ srube mocujaca. popychacza mikrowytgcznika i dokrecié $rube mocujaca.
Uwaga: moment dokrecajgcy 40 —60 Ncm. Uwaga: moment dokrecajacy 40 —60 Ncm.

Krecic dalej $rubg do regulacji precyzyjnej (czarng) maks. Krecié dalej $ruba do regulacji precyzyjnej (czarng) maks.
35j, az zadziata mikrowytgcznik. 35j az zadziata mikrowytacznik.

(O

5. Dokonaé biegu prébnego i ewentualnie dokonaé zmian 4. Dokonac biegu probnego i ewentualnie dokonac zmian
przy pomocy $rub do regulacji precyzyijne;. przy pomocy srub do regulacji precyzyjnej.

6. Naktadaé pokrywe na skrzynie krancéwki, az bedzie 5. Naktada¢ pokrywe na skrzynie krancowki, az bedzie
styszalny trzask. styszalny trzask.

5. Wskazéwki pomagajace w wyszukiwaniu btediw
Przed rozpoczeciem pracy odtgczy¢ ewentualnie przytaczone dodatkowe sterowania.

Ustalenie btedu Przypuszczalna przyczyna Usuniecie btedu

Naped nie funkcjonuje Brak napiecia (Sprawdzi¢ woltomierzem Sprawdzi¢ przytaczenie elektryczne
przewdd zasilajgcy [zmierzy¢ L1, L2, L3
wzgledem przewodu zerowego])

Naped nie funkcjonuje Aktywna korba awaryjna (NHK) lub Zdeaktywowa¢ korbe awaryjng (NHK)
tancuch szybkiego odryglowania (SHK) lub tancuch szybkiego odryglowania (SHK)

Naped nie funkcjonuje Silnik jest przegrzany, termostat Poczeka¢, az naped ostygnie, termostat
zareagowat wigczy sie samoistnie

Naped nie funkcjonuje Aktywna krancowka bezpieczenstwa Przy pomocy korby awaryjnej lub tancucha

napedu recznego odsunaé naped od krancowki.

Naped nie funkcjonuje Aktywna krancéwka bezpieczenstwa Naped jest ,lewoskretny”. (Ustawienie
patrz na nastepnej stronie)




Uruchomienie
Funkcje dodatkowe

6. Naped lewoskretny 8. Ustawienie krancowki bezpieczenstwa
Naped ustawia sig i odrutowuje w fabryce jako prawoskretny Kraﬁcéwka.bezpiegzeﬁstwa ustawiana jest fabrycznie 120°
(patrz rysunek). po wytaczniku krancowym..

Jezeli z powodu sytuacji budowlanej konieczna jest zmiana
wartosci kata bezpieczenstwa, poluzowac srube mocujgca
krzywki krancéwki bezpieczenstwa i przesungc krzywke. Po
przestawieniu dokreci¢ $rube i dokona¢ biegu prébnego.

Uwaga: moment dokrecajgcy 40 — 60 Ncm

Skrzynia z
zaciskami
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Chcac zainstalowaé naped jako naped lewoskretny (patrz
rysunek), nalezy zastosowac si¢ do nastepujacych polecen:

Sruba do regulacii precyzyjnej - czarna - dot

Sruba mocujaca krzywki kranclwki bezpieczenstwa - dét

_— Sruba mocujaca krzywki kranciwki bezpieczenstwa - gora
Sruba mocujgca - biata - gora
LSkrzynia z Lo, ,
zaciskami Zakres krancéwki 0,5-18 obrotow

bra

Przetgcznik 1 — Przetacznik sterowania goéra
Przetacznik 2 — Krancéwka bezpieczenstwa
Przetgcznik 3 — Przetgcznik sterowania dot

* Przetgcznik 4 — Zero ochronne gora

* Przetacznik 5 — Zero ochronne doét

1. Poluzowa¢ biatg krzywke krancowki (rozmiar
klucza 2), przekreci¢ ok. 20° w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara i dokrecic.

Naped Naped
prawoskretny lewoskretny

2. Poluzowaé czarng krzywke krancowki (rozmiar
klucza 2), przekreci¢ ok. 20° w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara i dokrecié.

Naped Naped
prawoskretny lewoskretny

3. Zamieni¢ w skrzyni z zaciskami zaciski 3 i 5
(napedy bez hamulca) lub 15i 17 (napedy z
hamulcem).

* tylko w modelu z dodatkowg krancéwka

4. Ustawi¢ pozycje wytgczania (patrz strona 4).




Przytgczenie elektryczne

Obce sterowniki udostepnione przez klienta muszg by¢é przystosowane do obstugi z
napedami elero. Gwarancje przejmuje producent lub dostawca wmontowanego obcego
sterownika.

Uwaga: Przytagczenia do sterownikow elero dokona¢ wedtug schematow dotaczonych do sterownikéw
elero.

DFM (-ZE) 170-750 o
Silnik Krancéwka
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Hamulec i prostownik hamulca Przytaczenie hamulca:
- patrz dane techniczne napigecie znamionowe 230 V — uzy¢ zacisku 10/11
Uwaga: Nie podtgczaé hamulca réwnolegle do zwojéw silnika. napigcie znamionowe 400 V — uzy¢ zacisku 10/12

Uruchamiac¢ tylko silniki z podtgczonym hamulcem.




DEKLARACJA PRODUCENTA

wedtug wytycznych dotyczacych maszyn 98/37/EG ze zmianami
(Artykut 4, p. 2)

Niniejszym oswiadczamy, iz ponizsze produkty odpowiadaja
wytycznym Wspaolnoty Europejskiej.

Nazwa produktu: Napedy do bram

e WKM (-ZE) 200 i model z NHK
e DFM (-ZE) 170, 250, 350, 500, 750 i model z NHK

Opis: Napedy boczne do bram rolowanych i bram segmentowych
wraz ze sterowaniami elero

Zgodnos$¢ wymienionego/ych wyzej produktu/6w z najwazniejszymi wymaganiami wytycznych
gwarantuje sie poprzez dostosowanie sie do nastepujgcych norm:

DIN EN 55014-1 (VDE 0875 Teil 14-1):1999-10
DIN EN 55104-2 (VDE 0875 Teil 14-2):1997-10
EN 61 000 3/2

DIN VDE 838 Teil 3

VDE 839 Teil 82-1 — 80082--1

DIN VDE 0700 Teil 1 — EN 60335--1 :2001

Uruchomienie tego/tych produktu/éw jest zabronione az do momentu ustalenia,
czy maszyna, do ktérej ma/majg by¢é wmontowany/e powyzszy/e produkt/y, odpowiada
wspomnianym wytycznym lub odpowiednim normom.

Beuren, 14. 5. 2004

elero GmbH
U. S/Q'Q‘(‘é" Antriebstechnik
Ulrich Seeker Linsenhofer Str. 59-63
Petnhomocnik CE D-72660 Beuren
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